PIANTA FONDAZIONI - scala 1:50
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COMUNE DI FORLIMPOPOLI Pilastro HEB240 con piastra di
ancoraggio dim. 440x440 mm sp.15 mm \
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Ubicazione e dati catastali: ‘ platea armata con platea armata con platea armata con It\:ﬂoar:iztzi%jf oarranZT;
via Emilia per Forli n. 481/491/525 Forlimpopoli (FC) - Catasto Fabbricati e Terreni Foglio 18 Mappali 2035 e 2728 : £ n. 2 reti @10/"20 /E n. 2 reti @10/"20 /E n. 2 reti 10/"20 20x20cm
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Progetto Struttural I
rogetto sStrutturale - 0.77 - 4.67 ——— =77 —— 2.5] —— g 2.48 ——— .77
] [ = Trave nervata in spessore di
Casse (Blocco C) BLOCCOB I platoa dim. 77 x 35 om armata
. . . . . SCALA: 1:500 I con 7816 sup, 76 16 inf e

Piante, sezioni e particolai 1:50 | KA T T saffe 6520
Progettisti: i 0 g 5 0 .

Progettazione architettonica: T Progettazione impiantistica, VVF e acustica: A 0.77 — L— Pilastro HEB240 con piastra di

ABA - ALESSANDRO BUCCI ARCHITETTI SI 5 TSG ITALIA . . ancoraggio dim. 440x440 mm sp.15 mm

via Severoli, 18 - 48018 Faenza (RA) | | | 0.89 Trave nervata in spessore di platea con fazzoletti di irrigidimento e n. 8

’ Piazza Vittorio Alfieri, 26 - 14100 Asti (AT) * dim. 77 x 35 cm armata con 7916 tirafondi @20 mm L=30cm

Tel. 0546 29237 o Viale Marconi, 30/3 - 48018 Faenza (RA) Y sup, 7% 16 inf e staffe #8/"20 Y

segreteriatecnica@alessandrobucciarchitetti.it Tel. +39 348 1427031 B LO C C O C

www.alessandrobucciarchitetti.it francesco.amerio@tsg-solutions.com Pilastro HEB240 con piastra di l-—— 1.51 —" 544 — 3.28 — 3.2 —————— =

ancoraggio dim. 440x440 mm sp.15 mm ‘ ‘ ‘ ‘
con fazzoletti di irrigidimento e n. 8
tirafondi @20 mm L=30cm
Progettazione strutturale: Consulenza ambientale: @ - 2.C8 —— 4.67 —— 2.96 -—
Ing. Dante Neri

Ravegnana, 254B - 47122 Forli (FC)
Tel. +39 338 1544058
danteneri70@gmail.com

Marco Peroni Ingegneria
" ing. Marco Peroni
‘- Via S. Antonino, 1 - 48018 Faenza (RA)
Tel +39 0546 31433 Fax +39 0546 636566

peroni@marcoperoni.it
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TUTTI I DIRITTI SONO RISERVATI, OGNI RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE DEL SEGUENTE DISEGNO E' PERSEGUIBILE Al TERMINI DI LEGGE - (art.c.c.2576)

3.86

SOTTOFONDAZIONI

classe di esposizione XCO
C12/15

FONDAZIONI
classe di esposizione XC2 (a/c=0.60)

dosaggio minimo di cemento 300 Kg/mc
slump S5 0.65
inerte massimo <30mm
C28/35

ACCIAIO PER C.C.A.
B450 C : armature longitudinali e trasversali

B450 A : rete elettrosaldata
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ACCIAIO PER STRUTTURE METALLICHE

PIANTA SOLAIO DI COPERTURA - scala 1:50
E' PREVISTO L'UTILIZZO DI ACCIAIO RECANTE MARCATURA CE:

0.10 0.77
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Per tali prodotti dovranno essere forniti alla D.L. la dichiarazione di A
conformita alla parte armonizzata della specifica della norma europea 0.0500 [r—
allo specifico benestare tecnico europeo. ‘ l
Per i materiali e prodotti per uso strutturale per i quali non sia disponibile i I R mn £ T T T T o 0T
una norma armonizzata dovra essere fornito I'attestato di qualificazione o 073 —1 } %ﬁ %g %ﬁ %5 2 < %5 % < §§ %g (L:jé §§ §§ E)ﬁ
certificato di idoneita tecnica all'impiego rilasciato dal S.T.C. | | O © O O @O | o | €O © O O ol | © O ol | © O ©o| |
Inoltre dovranno essere effettuate per ogni fornitura minimo tre prove 17— o = == = = = H
di cui una sullo spessore minimo ed una su quello massimo ) ogni | |
30 ton. di materiale. } }
Per il prelievo dei saggi, I'accertamento delle caratteristiche meccaniche, | |
la posizione nel pezzo, la preparazione delle provette e le modalita B L } | | }
fare riferimento alle norme UNI EN ISO 377:1999 - UNI 552:1986 - | s ‘ § ‘ - s s s s s s s s s s s |
EN10002: 2004 - UNI EN 10045-1:1992. 5 60 269 } S X S S S o o S S S S S ¢ }
BULLONI: | Y Y Y W w w W W Y W W W W |
Tutti i tipi di bulloni devono essere conformi alle norme UNI EN ISO } }
4016:2002 - UNI 5592:1968. | |
In particolare é previsto I'utilizzo di bulloni ad alta resistenza - } }
Classe della vite 8.8 - Classe del dado 8. | |
fyb = 900 N/mmg P }
ftb = 1000 N/mmq 0.17 4} ; i H H H H = H ;
Tutti gli elementi dovranno essere zincati a caldo. 0ba } %5 Lﬁg %5 %g %5 %5 %g %g (L:jg (L:jﬁ %5 %5 %5 }
SALDATURE: ' ! Sk i & I e 6 i i |t 6 e I i A U g X e 6 e  E i S I

Il processo di saldatura dovra essere conforme a quanto indicato al

punto 11.3.45 del D.M. 14/01/2008. Le saldature dovranno essere di

di livello B per strutture soggette a fatica e di livello C per quelle — 19.90 -

non soggette a fatica nel rispetto della norma UNI EN I1SO 5817:2004

La saldatura degli acciai dovra avvenire con uno dei procedimenti

codificati secondo la norma UNI EN ISO 4063:2001.

Sono richieste caratteristiche di duttilita, snervamento, resistenza e tenacita

e in zona termica alterata non inferiori a quelle del materiale base.

Nell'esecuzione delle saldature dovranno essere rispettate le norme

UNI EN 1011:2005 parti 1 e 2 per gli acciai ferritici e della parte 3

per gli acciai inossidabili. Per la preparazione dei lembi si applichera la

norma UNI EN ISO 9692-1 : 2005.

Ove non diversamente indicato tutte le saldature di elementi testa a testa

e ad angolo sono di tipo MIG dello spessore pari ad almeno 0.8 volte 0.82 j T 0.82
— —— 3.92 —— -—

lo spessore piu piccolo da saldare.
Prima del trattamento superficiale degli elementi saldati si raccomanda 017
di avvertire la D.L. per definire I'entita dei controlli distruttivi o non
distruttivi in aggiunta a quello visivo al 100% che si rendessero 0,74t 3.75 — - 0.74
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necessari per accertare la corrispondenza ai livelli di qualita stabiliti
dal progettista. —
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PRESAGOMATI E PREASSEMBLATI DEVE ESSERE ACCOMPAGNATA DA: il I ] al [ | I g [ g [ T [ g1 I 1 i l“l I 5= AN N A N = (XA N - I N - I N - I N AN ==
a) dichiarazione su documento di trasporto degli estremi dell'attestato
di avvenuta dichiarazione di attivita, rilasciata dal Servizio Tecnico
Centrale recante logo e marchio del centro di trasformazione.

b) dall'attestazione inerente I'esecuzione delle prove di controllo interno
fatte eseguire dal Direttore Tecnico del centro di trasformazione con
I'indicazione dei giorni nei quali la fornitura é stata lavorata.

TABELLA RIASSUNTIVA GANCI DI CHIUSURA DELLE STAFFE
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per staffe @6
per staffe 38
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Staffe chiuse
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