CAPACITA' DI TRATTAMENTO - 115.000 t/anno

FASE 1 RICEZIONE

ELENCO EER

170101, 170904, 170103,
170107

45.000 tly

FASE 1 RICEZIONE

:

FASE 2

FRANTUMAZIONE -
VAGLIATURA

70.000 tly

Y

70.000 tly

FASE 4

140.000 tly

MESCOLAMENTO

23.890 tly

FASE 1 RICEZIONE

FILLER

FASE 1 RICEZIONE

4.200 tly

BITUME

FASE 1 RICEZIONE

9.800 tly

AGGREGATO
"VERGINE"

60.000 tly

Y

FASE 3

ESSICATURA

LEGENDA

RIFIUTI INGRESSO

RIFIUTI USCITA

MATERIE PRIME INGRESSO

PRODOTTI - EoW USCITA

WWW.STUDIO-EVANGELISTI.COM

PROPRIETA'

COMURE Dl OMAGNOLA CONGLOMERATI s.r.l.| TAVOLAN®
FORLIMPOPOLL yia poxara. rortmseoroLs 10 9
COMUNE DI .
BERTINORO
Marzo 2025 PROCEDIMENTO UNICO EX ART.53 - L.R. 24/2017

progettista:
Ing. Roberta Mazzolani

PER L'AMPLIAMENTO E LA RISTRUTTURAZIONE
DELL'ATTIVITA' DI PRODUZIONE CONGLOMERATI
BITUMINOSI E POTENZIAMENTO DELL'ATTIVITA'
DI RECUPERO RIFIUTI NON PERICOLOSI

elaborati:

STATO MODIFICATO

MODIFICA SOSTANZIALE DI AUA
SCHEMA A BLOCCHI DEL CICLO PRODUTTIVO

55.000 tly

g

Fini recuperati dal filtro a maniche 1.000 t/y

NB: Valori indicativi in relazione alle caratteristiche chimico -
fisiche dei rifiuti in ingresso, delle materie prime in ingresso e
della ricetta del conglomerato bituminoso in uscita
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